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1. EINLEITUNG

Diese Broschire ist fir den Fachmann bestimmt.
Sie soll ihm helfen, an Gas-Durchlauf-Wasserheizern ..
MAG... /9 XW, W, MAG sine /9 W, MAG turbo

250 /10 W und MAG turbo 275 /10 EW Stérungs-
ursachen schnell zu finden und unter Verwendung von
Original Vaillant Ersatzteilen zu beheben.

Soweit Ersatzteile erforderlich sind, haben wir in den ent-
sprechenden Kapiteln die Ersatzteil-Nummern angegeben.

Zur Sicherstellung aller Gerétefunktionen und zur
Erhaltung des Serienzustandes diirfen nur Vaillant Original
Ersatzteile verwendet werden.

Fir die Zusammenstellung eines fiir lhren Bedarfsfall abge-
stimmten Ersatzteil-Kontingentes berdt Sie gerne die im
Anhang angegebene Vaillant Niederlassung.

Bei der Beschreibung der Arbeitsschritte gingen wir davon
aus, daf Kenntnisse iber die Gerdtefunktion vorhanden
sind. Auch setzen wir voraus, daP geeignete MefBgerdte,
wie z. B. Manometer, U-Rohr, elektronisches Vielfachmef-
gerdt, Sekundenthermometer usw. im Bedarfsfall einge-
setzt werden.

Wir empfehlen auch die Broschiire K 10 ,Messen in der
Praxis”.

Bei allen Arbeiten und Messungen an gas- und strom-
fihrenden Teilen gelten die Richtlinien der landerspezifi-
schen Normen bzw. européischen Normen.

Nach Reparaturarbeiten an elektrischen oder gasfihren-
den Bauteilen sind Prisfungen gemaB VDE 0701 bzw. auf
Gasdichtheit erforderlich.

Im Ubrigen gelten die Angaben der jeweiligen
Installations- und Bedienungsanleitung.







2, GARANTIEBEDINGUNGEN

Vaillant réumt dem Eigentimer des Gerites eine Werks-

garantie zusatzlich zu den ihm zustehenden gesetzlichen
Gewadhrleistungsanspriichen ein, die er nach seiner Wahl
gegen den Verkaufer des Gerdtes geltend machen kann.

Die Garantiezeit betrdgt ein Jahr, beginnend am Tage der
Installation.

Garantiearbeiten werden grundsétzlich nur von unserem
Werkskundendienst ausgefiihrt.

Wir kénnen lhnen daher etwaige Kosten, die lhnen bei
der Durchfilhrung von Arbeiten an dem Gerat wéhrend
der Garantiezeit entstehen, nur dann erstatten, wenn wir
lhnen einen entsprechenden Auftrag erteilt haben und es
sich um einen Garantiefall handelt.

Werksgarantie gewdhren wir nur nach Installation des
Gerdtes durch einen anerkannten Fachhandwerksbetrieb.
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MAG... /9 /10 XW, W, XV, V INKL. sine

3.1
3.1.1 GRUNDBEDINGUNGEN

® Gasversorgung, GasflieBdruck i. O.2
(Werte siehe Technische Daten)

® Gas-Gerdatedaten stimmen mit vorhandener Gasart
Uberein?

® WasserflieBdruck vor dem Gerét i. O.2
(Werte siehe Technische Daten)

® Gasleitung, bei Flissiggas der Tank luftfrei?
® Abgasabfihrung i. O.2
® Verbrennungsluftzufihrung i. O.2

® Absperreinrichtung (Gas, Wasser) vor dem Gerét
geofnet? (evil. auch Gaskugelhahn mit
Brandschutzeinrichtung auf Durchgang priifen)

® Wassermenge an Zapfstelle i. O.2

® Perlatoren an Zapfarmatur sauber?




3.1.2 ZUNDFLAMME LASST SICH NICHT
ZUNDEN BZW. GEHT WIEDER AUS

Qrundbedingungen i. 0.

la
Ziindfunke am Ziindbrenner
vorhanden?

Ja

Bedienungsknopf lange genug in
Stellung Ziindung gehalten?

Ja

Ziindgasdise und Luftfilter
sauber?
l Ja

Verschraubungen der Ziindgas-
leitung dicht?

Ja

<Zi.indbrennerkopl sauber?

Ja

<Zl3ndgmﬂ|ler sauber?

Jo

Ziindflamme ziindet, verldscht aber
nach Loslassen des Bedienknopfes?

Ja

Bedienknopf fest
genug eingedricki?

{ lo

Nein_ | (Siehe Kap. 3.1.1)

Sicherstellen! Zind-
kabel priifen,
befestigen, Kontakt
Nein | herstellen! Ziindbol-
zen priifen, evil. aus-
tauschen! (09-0643)
Piezo-Ziinder priifen,
evil. austauschen
Moy —m—m—m———
—= | Sicherstellen! Nach
langerem Stillstand,
Luft im Gasschalter
und Ziindgassystem

Reinigen, besser
neue einbauven|

Nein  (Abdichten, ggf.
neve Dichtung!

Nein

Reinigen, bei
Beschadigung ous-
Nein |fauschen (04-2110)
= 042126
MAG...sine 250
04-3009
MAG...sine 325

Nein —
Reinigen!
Verschmutzte Schicht
des Filters entfernen|

- T

Nein 5 herstellen!

Ende

Thermoelement nicht weit genug in Ziindflamme: Sicherstellen

o Verschraubung Thermoelement-Haltemagnet lose: Festziehen!

o Thermoelement defekt: Tauschen! ET.Nr. 17-1175,
MAG...sine 250, 17-1125, MAG...sine 325, 17-1140

. assensorschalter defekt: Tauschen!
ET.Nr. 100363, 275-350/9-10 XV,XW (82 °C); ET.Nr, 10-0364,
400/9 XV,XW (75 °C); ET.Nr. 100389, 275/9-10 X (102 *C)

o Kontaktfehler der Stecker am Abgassensorschalier: Sicherstellen!




3.1.3 BRENNER GEHT NICHT IN BETRIEB,
WASSER BLEIBT KALT

<l . Nein —
<\ Grundbedingungen i. O.2 e i[Sieh.’.\ Kap. 3.1.1) ]
Ja
2 - o Nein . -
< Brennt die Zindflamme? \i-— ‘[Slehe Kap. 3.1.2) {
%, P 5 = —
i Ja
— y — ) = — -
/ Bedienungsknopf in Posrllon \ Nein - (Sicherstellen! |
\ belrlebsbercn? y & Endg} ]
1 .
e == - S ~ .
Wasserdurchflufl durch N MNein ';} K '73 N
\dus Gcmlousre:chend? /’¥ [[Je e O 2 ) T
Ja
o = N Brermur eht |;|“_-
/Fuhll der Membrantellerstift des _Ju o [Betriebl g I
4 Woasserschallers nach oben? //' Eada ‘
i el J“_l;ei{;";e\\en, B
P i — Brenner geht in
( Temperoturwiahlerspindel auf Y Nein - ge'fifb {Wﬂjsel;flfeﬁ
Stellung"heify"gestellt2 P ruck gering), bei
b Sl i g(fs - - kalkhaltigem Wasser,
Ja evil, Heizkorper |
verkalkt - entkalken
Ende

Wasserschalter-Funklion durch Ablagerungen gestsrt: Reinigenl

Venturidiise und Uberstrémbohrungen verstopft: Reinigen|

e Venluridise falsch (zu groB) nchllge einbaven| [siehe Tabelle)
01-2854  Venturidise 82,10 275/9-10 W, sine 250/9 W, turbo 250/10 W
01-2837 Venturidise o 2. ,40  350/9-10 W, sine 325/9 W, turbo 350/10 EW
01-2819  Venturidise 2,80 400/9 W
01-2857 Venturidise 3,50 275/9-10V
01-2858 Venluridise ©4,00 350/9.10V
012859 Venturidise @ 4,40 400/9V
010020 Venturidise 3,32 sine 250/10 ¥, 275/9-10, turbo 250/10 W
010063 Venturidise 3,78 sine 325/10V

Membrane schadhaft: Austauschen! (Set. 01-0347)
¢ Llongsamziindventil blockiert: Austauschenl (Set. 01-0347)
* Membrantellersiifi in Stopfbuchse schwergiingig: Teile austauschen! [Set. 01-0347)
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3.2 MAG turbo 250 /10 W
3.2.1 GRUNDBEDINGUNGEN

® Stromversorgung, 230 V i. O.2

® Gasversorgung, GasflieBdruck i. O.2
(Werte siehe Techn. Gerdtedaten)

® Gas-Gerdtedaten stimmen mit vorhandener Gasart

tiberein? EN

® WasserflieBdruck vor dem Gerdt i. O.2
(Werte siehe Technische Daten)

® Gasleitung, bei Fliissiggas der Tank luftfrei?

® (uft-/Abgasrohre und Blenden nach
Installationsanleitung richtig montiert?

® Absperreinrichtung (Gas, Wasser) vor dem Gerat
geoffnet? (evil. auch Gaskugelhahn mit
Brandschutzeinrichtung auf Durchgang prifen)

® Wassermenge an Zapfstelle i. O.2

® Perlatoren an Zapfarmatur sauber?

11



3.2.2 BRENNER GEHT NICHT ODER NUR
KURZ IN BETRIEB, WASSER BLEIBT
KALT

Nein
Grundbedingungen i, O.2

‘.‘ la
77. ) . E Ncln
Bedienungsknopf in Betriebsstellung? ——

; * i
n e .Slromversorgung i. O., Netzstecker 3 Nein

Netzschalter ein?
snd
L Ja
Y J

Turbo-Kammer 6ffnen!

S

X Nein
Lauft der Ventilator langsam? > -
l Ja
i Nein
Brennt die Ziindflamme? —
[
l Ja
Nein
Ventilator startet mit voller Leistung? - =
Ja
2 Bronn(;rigehl nur kurz in Be!rieB,
~ca. 15 s, und geht mit Zindflamme aus?
la
Schaltet der Windfahnenschalter? _ Nein
(Schalihebel bewegt sich nach oben) _ o a
Ja
) 1
Ca. 3V an den Mikroschalter? -~ MNein

Kontaklen des Windf.-Schallers?

la

® [eiterplatte defekt, ET-Nr. 13.0362

12




Nein

Nein
———

Nein

Nein

Nein

Nein

(Siehe Kap. 3.2.1)
Sicherstellen|

Sicherstellen!
Evil. Schalter def.,
tauschen,

ET-Nr. 25.7924

Nein Nein
= <{Ca. 60 V ~ an den Venlilalorklemmen?

Sicherungen 2A def.,
ET-Nr. 13.0037
Leiterplatte def.,
ET-Nr. 13-0362

Ja

Sicherstellen! (Siehe
auch Kap. 3.1.3)

Nein <
Em———

Deckel vom Soloschalter &ffnen!

Schaltet die Schaltwippe nach dem
Offnen der Zapfarmatur?

>’E‘.". 08-8967

Ja

Ca. 24 V an beiden Stiften am
Stecker X3 der Leiterplatte?

‘Ju

o Leiterplatte def.| ET-Nr. 13-0362

Widerslinde in Luft-
Abgasrohren zu grofi!
Schalthebel des Wind-
fahnenschalters klemmt,
austauschen!

ET-Nr. 257931

Bei Null V Mikro-
schalter-Kontakte
verschweil3t!

ET-Nr. 257931

>Nein

S

* Ventilator blockiert,
austauschen|
ET-Nr. 19.0145

Soloschalter def.,
ETNr. 08-8966/

Steverleitungen
verstopft!

ET-Nr. 08-8966/
08.8967
Steverleitungen

| vertauschi!

Bei Null V Mikro-
schalter def.,
verschweilt|
ET-Nr. 089648

13
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3.3 MAG turbo 275 /10 W, 275 /9,
350 /10 W
3.3.1 GRUNDBEDINGUNGEN

® Stromversorgung, 230 Vi. O.2

® Gasversorgung, GasflieBdruck i. O.2
[Werte siehe Techn. Gerétedaten)

® Gas-Gerdtedaten stimmen mit vorhandener Gasart
iberein?

® WasserflieBdruck vor dem Gerdt i. O.2
(Werte siehe Technische Daten)

® Gasleitung, bei Flissiggas der Tank lufifrei?

® Luft-/Abgasrohre und Blenden nach
Installationsanleitung richtig montiert?

® Absperreinrichtung (Gas, Wasser) vor dem Gerét
geoffnet? (evil. auch Gaskugelhahn mit
Brandschutzeinrichtung auf Durchgang priifen)

® Wassermenge an Zapfstelle i. O.2

® Perlatoren an Zapfarmatur sauber?

15



3.3.2 BRENNER ZUNDET NICHT, KEINE
STORMELDUNG, WASSER BLEIBT
KALT!

i ] ) Nein
Grundbedingungen i. 0.2
Ja
Hauptschalter ein, Nein
< Kontroll-Lampe leuchtet 2

e

Startet Ventilator nach Einschalten des Nein
Hauptschalters fiir ca. 15 Sekunden?

Ja
Nein Startet Ventilator nach Offnen "
des Zapfthahnes? /
Jo
o _ Nein
Schaltet der Windfahnenschalter?
Ja
Null Volt an den Mikroschalter Jo
kontaklen? *
Nein, 24V -
GFA-Startsignal von der Leiterplatte Nein
an Stecker X 1022 * [roter Stecker, Pin 2,
durch den Deckel sichtbar)
Ja Nein
Wird der Brauchwasser- Mikroschalter Nein

- optisch freigegeben?
[durch den Deckel sichtbar) *

|

® Mikroschalter def., ET-Nr. (noch offen)

® Kabel vom M.-Schalter zum Stecker X210
unterbrochen oder Stecker X210 lose,
Kontaktfehler *



[sicherstellent ’
(Siehe Kap. 3.3.1)

Sicherstellen|

Sicherungen am Schall-

kasten priffen, ggf. aus-
|tauschen! ET-Nr. 13-0037

[2,5A Sicmng def.,
ET-Nr. 73-3572
| Leiterplatte def.,

: blockiert, korrigieren, ggf.
Laustauschen, ET-Nr. 257936/

in | Leiterplatte def., ‘
= |ET-Nr. 13-037 * ;

0 [GFA Feuerungsautomat def.,|
~ [ET-Nr. 100553 * |

priifen (s. auch Kap. 2.1.2) |
| Schalthebel klemmt, Stever-




3.3.3 FEUERUNGSAUTOMAT SCHALTET AUF
STORUNG, BRENNER ZUNDET NICHT
ODER BRENNT NUR 10 SEKUNDEN!

“_Nein

4‘.‘ Grun:“)(}ding:mgen vorlmn(lcna
Ja

~Ohne Wasserzapfung und nach Betatigung der Entstortaste™, Ja
~_setzt Zindfunken ein, nach 10 Sekunden Storlampe an?

MNein

/" leuchtet die Storlampe beim Offnen des Zapfhahnes \\' Nein
i kurz auf? (GFA-Eigentesl] 4

Ja

Sind Zl}l!(illiu.w.kou an den ™~ N N?_in
Elektroden vorhanden?

Ja

Flammenbildung am ~,_Nein
Brenner vorhanden@ P l

Ja

Flammen brennen unruhi 5

unruhig, \, Nein

Zindfunken setzen ——
wieder ein?

Ja
\l

¢ Abgas-Rezirkulation
durch Fehler im Luft-Abgassystem

® Sieb am Heizschacht fehlt
oder verschoben

* Falsche Brenner-oder Vordiise

® Brenner verschmutzt

18




Nein

Ja

Nein

Nein

Nein

Nein

Sicherstellen!
(Siehe Kap. 3.3.1)

Brauchwasser-Mikroschaltes

verschweilt, dejustiert,
Mechanik los, beschadigt *
Steuerteil kompl, tauschen
ET-Nr. 08-5663 L/H-Gas
ET-Nr. 08-5664 Flissiggas

GFA def., ET-Nr. 100553 *
Stecker X101 (weif}] am
GFA lose

[siehe auch Kap. 3.3.1)

Ist ein Takten des Zindtrafos
zu héren?

Wird der Ziindtrafo
angestevert? 230 V ~ am Stecker

X103 (grau) am GFA *

= e Funkeniberschlag

zur Masse oder
zwischen den
Ziindkabeln
Zindkabel def.,
ET-Nr. 09-1513
Ziindelektroden def.,
ET-Nr. 04-312

GFA def.,
ET-Nr. 100553 *

Ja
Nein
Nein
} Ja
Nein

< Nach 10 Sekunden leuchtet

Storlampe stindig?

|Jn

= * Zindtrafo def.,

ET-Nr. 09-1244 *

GFA def.,
ET-Nr. 10-0553 *

lonisations-Elekirode *
dejustiert, verschmutzt,
ETNr. 04-3121
lonisationskabel an Elekirode
oder auf GFA, Kontaktfehler

* Priifverfahren: siehe Kap. 7 Messungen

= ® Gasabsperrhahn

geschlossen (siehe
auch Kap.1.3.1)

® Magnetventil def.,

ET-Nr. 170355 *

* Magnetventilstecker

lose (X212)

o Uberzindstufe zu

klein justiert *

19






4. STORUNGEN BEI INBETRIEBNAHME




4.1 ZUNDFLAMME ZUNDET NICHT ODER
GEHT AUS

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10

e Luft im Gas: Gasleitung entiiiften, bei Flissiggas auch
Tank entliften

® Gasversorgung gestort: Gasabsperrhdhne, Gasdruck
® Ziindbrenner verschmutzt, beschadigt

® Zindgasdise verstopft, Zindgasleitung Verschrau-
bungen lose

® Zindgasfilter verstopft
o Lufffilter verstopft

® Zindbolzen dejustiert, Ziindkabel lose oder oxidiert,
Piezo-Ziinder defekt (09-1065)

® Bedienungsknopf nicht fest genug gedriickt

® Thermostrom nicht ausreichend durch Kontaktfehler im
Thermostromkreis, Verschraubungen lose

® Abgassensorschalter defekt, Kabel lose oder Kontakt-
fehler (siehe Kap. 3.1.2)

® Elektronikplatine (MAG turbo 250 /9) defekt (13-0362)

22




4.1 ZUNDFLAMME ZUNDET NICHT ODER
GEHT AUS

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10

Abb. 1
Ziindbrenner Austausch MAG turbo 250 /10

Auf verbagenes Leitblech am Zindbrenner achten, ggf. Ziindbrenner
komplett tauschen (ET-Nr. 04-2667).

23




4.1 ZUNDFLAMME ZUNDET NICHT ODER
GEHT AUS

8=

ne Ci@)\N's

Abb. 2
Haltemagnet austauschen (17-0327)

O-Ring (2) nicht einfetten (Spezialfett am Gasgehéuse ausreichend).
Neuen Magneten (1) nicht zu fest anziehen. Zum Austausch des
Haltemagneten muf vorher der Soloschalter entfernt werden, dabei
ist auf die Position der Steuerleitungen und des Sicherungsbleches zu
achten.

24




4.2 BRENNER ZUNDET NICHT ODER BRENNT
NUR 10 SEKUNDEN, FEUERUNGSAUTOMAT
SCHALTET AUF STORUNG

MAG turbo 275 /10E

® Luftim Gas, Gasleitung entliiften, bei Flissiggas Tank
entliften

® Gasversorgung gestort: Gasabsperrhihne, Druckregler,
Gaszdhler, GasflieBdruck zu gering

® Brenner verschmutzt [ 4
® Zindelektroden dejustiert

® Ziindfunkendurchschlag zur Masse: Zindkabel prisfen,
Steckverbindungen priifen, Zindelekiroden-Abstand zu
grof3 (09-1513)

® Abgasrezirkulation durch Fehler in Luft-Abgasrohren,
Austrittséffnung gestort, verklebt

® Zindtrafo defekt (09-1244)
® Feuerungsautomat defekt (10-0553)

® Uberziindstufe zu klein justiert, nicht an Gasart
angepaft

® Falsche Brenner- oder Vordiisen passen nicht zur
Gasart (siehe Abb. 3, Seite 26)

25




4.2 BRENNER ZUNDET NICHT ODER BRENNT
NUR 10 SEKUNDEN, FEUERUNGSAUTOMAT
SCHALTET AUF STORUNG

MAG turbo 275 /10E

Abb. 3
Vordiise im Brenner priifen

Auf der Vordiise (1) befindet sich eine Stempelung. Die Zahl muf} mit
der fiir die vorhandene Gasart und jeweiligen Tabellenwerten von
Kap. 10 ibereinstimmen. Die Bohrung(en) der Vordise diirfen nicht
vergréfert werden, da eine Uberlastung und Folgeschaden eintreten
kénnen. Auf die Position der Dichtung (2) achten. Die Vordiise muf}
bei einem Wechsel der Gasart gegen eine entsprechend andere
getauscht werden.

26




4.3 BRENNER ZUNDET NICHT, WASSER BLEIBT
KALT

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10
® Wasserdurchflu3/FlieBdruck nicht ausreichend durch:

- verstopfte Regulatoren, Brausekdpfe, Wassersiebe,
Filter, Rohre

- Wasserabsperrventil nicht ganz gesffnet

- Druckminderer zu niedrig eingestellt (4]
TW-Spindel auf heif3 stellen

® Membrantellerstift blockiert in Stopfbuchse (Set. 01-0347)

® Wasserschalter verschmutzt, Ausgleichsbohrungen
verstopft, Venturidise verschmutzt

® Heizkorper verkalkt

® Stromzufuhr (turbo) gestért, Netzschalter ausgeschaltet
® Ventilator blockiert (turbo) (19-01435)

® Luft-/Abgasrohr verstopft (turbo)

® Windfahnenschalter defekt, klemmt (turbo) (25-7931)
® |eiterplatte defekt (furbo) (13-0362)

® Soloschalfer schaltet nicht (turbo) (25-5064) ggf.
Steverleitungen verstopft (08-8966, 08-8967),
Mikroschalter defekt (08-9648)
(siche Abb. 4, Seite 28)

® Sicherung 2 A auf Leiterplatte defekt (13-0037)
{siehe Abb. 5, Seite 29)

27




4.3 BRENNER ZUNDET NICHT, WASSER
BLEIBT KALT

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10

Abb. 4
Soloschalter priifen (MAG turbo 250 /10 W)

Bei Wasserzapfung muld am abgezogenen Stecker X3 Null Ohm
gemessen werden.

28
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4.3 BRENNER ZUNDET NICHT, WASSER
BLEIBT KALT

Abb. 5
Priifung der Sicherungen ‘
Sowohl die Phase als auch der Null - Leiter sind mit einer '

2 ATSicherung abgesichert. Zur Prifung soliten beide Sicherungen
.durchgeohmt” werden. Optisch sind defekte Sicherungen nicht

erkennbar|
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5. STORUNGEN BEI BETRIEB

5.1

5.2

503
5.4

Ziindflamme geht manchmal aus
(MAG... /9 und MAG turbe 250 /10)

Feuerungsautomat schaltet zeitweise auf
Stérung, Wasser wird kalt
[MAG turbo 275/350 /10 EW)

Wasser wird nicht richtig warm

Wassertemperatur schwankt

Seite

32

34
37
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5.1 ZUNDFLAMME GEHT MANCHMAL AUS

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10
® Starke Zugerscheinungen durch:
- unginstige Schornsteinmiindung

- Installationsort des Gerdtes
® Abgassensor schaltet ab wegen Abgasriickstau

® Abgasrezirkulation bei turbo durch undichte
Abgasluftrohre oder abgedecktem Aufengitter

® Blenden in Luft-/Abgasrohren (turbo) falsch montiert
(nicht nach Montageanleitung)

® Windschutzeinrichtung (sine, turbo) beschadigt,
falsch montiert

® Ziindflamme zu klein durch: verschmutzten
Zindbrenner, Luftsieb, Ziindgasdiise, Zindgasfilter

® Brenner ziindet hart: Langsamziindventil blockiert,
verschmutzt, Gasmenge zu klein/groB, Zindflamme zu
klein, Zindbrenner verbogen, beschadigt, dejustiert

® Kontaktfehler im Thermostromkreis, Stecker und
Schraubverbindungen auf festen Sitz und Kontakt
prifen

® Windfahnenschalter klemmt manchmal (25-7931)

® Elekironikplatine (turbo) durch elekirische Impulse
gestort (verstarkte Ausfihrung einsetzen) (siehe Abb. é)

32




5.1 ZUNDFLAMME GEHT MANCHMAL AUS

MAG... /9 und MAG turbo 250 /10

Abb. 6
Austausch der Leiterplatte (MAG turbo 250 /10)

Bei starken elektromagnetischen Impulsen, z. B. durch Starter von
Leuchtstofflampen kann bei Geréten dlterer Ausfiihrung die Elektronik
gestort werden. Neue Leiterplatten (ET-Nr. 13.0362) sind nach CE
storfest.
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5.2 FEUERUNGSAUTOMAT SCHALTET ZEIT-
WEISE AUF STORUNG, WASSER WIRD
KALT

MAG turbo 275/350 /10 EW

® Abgase werden riickgesaugt, Brennerflammen brennen
unruhig, heben zum Teil ab durch:

- Undichte Luft-/Abgasrohrverbindungen

- AuBBengitter oder Abgashaube beschadigt, falsch
montiert, verstopft, vereist, zugeklebt, ungiinstige Lage

® GasflieBdruck bricht zusammen z. B., wenn andere
BEE  Gosverbraucher zugeschaltet werden, Gaszahler,
Gasdruckregler klemmen zeitweise

® Starke Unterspannung im Stromnetz

® [onisationselekirode verschmutzt, dejustiert: Abstand
Brenner ggf. korrigieren (Soll = 7 mm, siehe Abb. 7,
Seite 35)

® Kontakifehler am lonisationskabel-Stecker
® Heizkérper-Lamellen verschmutzt, Brenner verschmutzt

® MAG ...V, leistungsvariator auf Teillast gestellt, oder
Teillast zu klein eingestellt
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5.2 FEUERUNGSAUTOMAT SCHALTET ZEIT-
WEISE AUF STORUNG, WASSER WIRD
KALT

MAG turbo 275/350 /10 EW

Abb. 7
Prisfung der Elekiroden am Brenner

Die Ziind- und Uberwachungselekiroden miissen zum Brenner einen
Abstand von 6-7 mm haben - mit einem 6 mm Inbus-Schliissel priifen!
Die Spitzen der Ziindelektroden missen 2,5-3 mm Abstand haben
und iiber Brennerschlitzen stehen!

|
i
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5.2 FEUERUNGSAUTOMAT SCHALTET ZEIT-
WEISE AUF STORUNG, WASSER WIRD
KALT

MAG turbo 275/350 /10 EW

Abb. 8
lonisationsstrom-Messung, MAG turbo 275/350 /10 EW

Mit einem elektrischen VielfachmeBgerdt, das einen MeBbereich fir
pA [mikro Ampere) hat, kann der gleichgerichtete lonisationsstrom
zwischen der lonisations- Elektrode und dem lonisationskabel gemes-
sen werden. Bei ordnungsgemafem Zustand der lonisations-Elektrode
(sauber, 7 mm Abstand zum Brenner) und ausreichender Beheizung
durch die Brennerflammen, muB ein Gleichstrom von ca. 3-4 pA vor-
handen sein! Bei Unterschreitung von ca. 1-1,5 pA schaltet der Gas-
feuerungsautomat auf Stérung.
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5.3 WASSER WIRD NICHT RICHTIG WARM

® Heizkorper verkalkt (siehe Kap. 7.1.4)

® Gasdurchsatz zu klein: FlieBdruck zu niedrig,
Gaseinstellung zu klein, falsche Brenner- oder Vordiise,
Gassieb verstopft

® Wasserdurchflu zu grof3 durch:
(Sollwerte siehe Kap. 10)

- Temperaturwéhlerspindel zu weit auf

- Ventil in TW-Spindel klemmt

- Wassermengenregler im Wasserschalter klemmt

(siehe Abb. 9, Seite 38)
- Membrantellerstift in Stopfbuchse schwergdngig

® Thermische Mischarmatur an der Zapfstelle defekt
® Kaltwassereinlauftemperatur niedrig

® Zu grofier Warmeverlust durch nicht isolierte lange
Warmwasserleitungen

® Venturidiise z. T. verschmutzt
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5.3 WASSER WIRD NICHT RICHTIG WARM

h_

//

Abb. 9

Wassermengenregler im Wasserschalter priifen (01-2946)

Der Regelkolben 1GBt sich von unten aus dem Wasserschalter aus-
baven. Er muB leichtgangig sein. Schmutz und Sand kannen den
Wassermengenregler verklemmen. Bei Schmutz sollte auch das Sieb
im Kaltwasser-Eingang des Wasserschalters gepriift werden.
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5.4 WASSERTEMPERATUR SCHWANKT

® Wasserdruck im Kaltwassernetz schwankt, hierdurch
kann an Mischarmaturen die zugemischte Kaltwasser-
menge ebenfalls schwanken

® Defekte oder ungeeignete thermische Mischarmaturen,
ggf. stehen spezielle Einscitze des Armaturenherstellers
fur Durchlauferhitzer zur Verfiigung

® Gasdruckschwankungen aus dem Gasnetz: diese
werden von Gas-Durchlauferhitzern in Eingasaus-
fihrung nicht ausgeregelt, da keine Gasmengen-
oder Druckregler in den Gerdaten vorhanden sind
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6. SONSTIGE STORUNGEN

6.1
6.2

6.3
6.4

6.5

Gerdusche aus dem Gerdat

Abgassensor schaltet zeitweise ab
(MAG ... X)

CO im Abgas

Schwitzwasserbildung im Gerat oder den
Abgaswegen

Nachbrand
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6.1 GERAUSCHE AUS DEM GERAT

® Siedegerdusche durch:

- Kalkablagerungen in den Lamellenrohren des
Wadrmetauschers

- gasseitige Uberlastung (DiisengréBe und Disendruck
siehe Kap. 7.2.2)

® Vibrations-Brummgerdusche bei MAG turbo:

- Gerat ist verspannt montiert - Gas-, Wasseranschlisse,
Wandbefestigung

- Wandstabilitét zu gering, dadurch
Resonanzerscheinungen

- Luft-/Abgasrohr nicht richtig verbunden bzw. befestigt

- Ventilator verschmutzt, beschadigt

® Schlaggerdusche durch:

- Druckschldge aus der Wasserinstallation, z. B. schnell
schlieBende Druckspiiler, Waschmaschinenventile,
lose Ventilkegel in Wasserarmaturen usw.

® Stromungsgerdusche durch:

- Kaltwasser-Absperrventil vor dem Gerdt nicht weit
genug gedfnet

- Entlastungsventil in der Temperaturwéhlspindel héngt

- Ventilgummi an Zapfventilen verschlissen
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6.2 ABGASSENSOR SCHALTET ZEITWEISE AB)

MAG... X

® Abgasstau oder Abgasriickstrom im Schornstein durch:
- Schornsteinquerschnitt zu klein oder zu grof

- Schornsteinmiindung liegt nicht im freien Windstrom
Mindesthohe des Schornsteins von 4 m unterschritten

- Fugendichte Fenster und kein ausreichender
Raumverbund (nach TRGI, Punkt 5.2.2, 8.3 und 8.4)

- Thermische Abgasklappe ungeeignet oder defekt

® Kontakifehler am Abgassensor oder den Steckver-
bindungen (Priffung des Abgassensors, siehe Kap. 8.4)

Abb. 10

Prijfung mit dem Tauspiegel

Uberpriifung auf Abgasaustritt an der Strémungssicherung eines
MAG mit dem Tauspiegel. Der Gerdtemantel darf dabei nicht abge-
nommen, Fenster und Tiren geschlossen sein.
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6.3 CO IM ABGAS

e Mangelhafte Verbrennungsluft-Zufuhr durch:
- Verschmutzte Brennerinjektoren, Brenneroberfléche
- Verschmutzte Brennerdisen

- Verschmutzte oder verbrannte Lamellen des Wérme-
tauschers

- Gesamtverschmutzung des Gerdtes

® Luftzufuhr in dem Aufstellungsraum zu gering - z. B.
fugendichte Fenster, unzureichender Raumluftverbund,
Liftungsquerschnitte in Tiren nicht vorhanden oder ver-
schlossen

Abgasriickstrom durch schlechten Schornsteinzug
Beschadigte, schiefe Brennerdisen

Falsche (zu groBe) Brennerdiisen

Brenner steht zum Heizkorper nicht gerade

Gasdurchsatz zu groB3 (Sollwerte siehe Kap. 10)

Abgas-Rezirkulation in den Luft-/ Abgasrohren bei
Turbo Gerdaten durch:

- undichtes Abgasrohr

- beschadigtes oder verdecktes AuBengitter
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6.4 SCHWITZWASSERBILDUNG IM GERAT
ODER DEN ABGASWEGEN

® Lange unisolierte Abgasrohre, Schwitzwasserriicklauf
ins Gerdt

® Hohe Luftfeuchtigkeit im Aufstellungsraum und
Kondensatbildung an Kaltwasser fihrenden Rohren und
Armaturen

® Regenwassereintritt in Abgasrohre

® Schornstein versottet, durch mangelhafte Ausfilhrung
(Klasse) Isolierung

-
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6.5 NACHBRAND

® Luftpolster in toter Wasserleitung hinter dem Gerdat

® Eisbildung im Wasserschalter durch frostgefahrdeten
Installationsraum

® Membrantellerstift im Wasserschalter schwergangig
durch Ablagerungen

® Undichte Stopfbuchse
® Langsamzindventil durch Ablagerungen blockiert
® Uberstrémbohrungen im Wasserschalter verstopft

® Sand, Schmutz blockieren den Wassermengenregler,
Mitkopplungskolben im Wasserschalter (siehe Abb. 11)

n_

7/

Abb. 11
Mitkopplungskolben im Wasserschalter priifen

Der Mitkoppelungskolben muf3 leichtgéngig sein und nicht durch
Schmutz und Sand blockiert werden - Nachbrandgefahr!

46




7. MESSUNGEN /EINSTELLUNGEN

7.1

7.1.1
7.1.2
7.1.3
7.1.4
7.2

7.2.1
7.2.2
7.2.3
7.3

7.3.1

7.3.2
7.3.3
7.4

7.4.1

7.4.2

Wasserseitige Messungen/Einstellungen
Ruhedruck, Flieidruck

DurchfluBmenge

Temperaturerh6hung

Leistungsermittlung

Gasseitige Messungen/Einstellungen
Ruhedruck, FlieBdruck
Diisendruck/Brennerdruck
Uberziindstufe

Elektrische Messungen

Allgemeine Hinweise zu elektrischen
Messungen

Spannungsmessungen
Widerstands-/Durchgangsmessung
Elekirische Testpunkte

Elektrische Testpunkte
(MAG turbo 275 /10, 350 /10 E)

Tabelle fiir elekirische MeBwerte
(MAG turbo 275 /10, 350 /10 E)

Seite
48
49
52
55
56

58
59
62

65
66
67

68

70

47




7.1 WASSERSEITIGE MESSUNGEN/
EINSTELLUNGEN

Fiir die Beurteilung und Einschatzung von Stérungsur-
sachen in bezug auf die Gerdteleistung sind einige einfa-
che Messungen notwendig. Im Ergebnis kann der Fach-
mann dann beurteilen, ob das Gerat und seine Bauteile
oder externe Einflisse, wie Wasser, Gas, als Ursache fiir
eine unzureichende Warmwasserdarbietung in Frage
kommen.
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7.1.1 RUHEDRUCK, FLIESSDRUCK

Die mindestens erforderlichen Wasserdriicke fiir die ein-
zelnen Geréate kénnen den technischen Gerétedaten ent-
nommen werden. Die angegebenen Werte sind nur die
Druckverluste innerhalb des jeweiligen Gerdtes.

Die Druckverluste aufierhalb des Gerdtes in Rohren,
Armaturen, Winkeln usw. miissen gesondert beriicksichtigt
werden und kénnen ein Mehrfaches des Geratedruck-
verlustes erreichen.

Betragt der Ruhedruck vor einem Gerét z. B. 4 bar und

geht nach dem Offnen der Warmwasser-Zapfarmatur auf

unter 1 bar zuriick, so deutet dies auf Querschnittsver-

engungen im Kaltwasserrohr vor dem Gerét hin: z. B.

feilweise geschlossene Absperrventile, alte zugesetzte
Kaltwasserrohre, verstopfte Wassersiebe oder filter,
defekter oder zu klein eingestellter Druckminderer.

Tritt nach dem Offnen der Warmwasserarmatur keine
Anderung zwischen Ruhe- und FlieBdruck auf, und das
Gerdét springt nicht an, so liegt vermuflich eine Quer-
schnittsverengung im Warmwasserrohr- oder Armaturen-
bereich vor, z. B. durch verstopfte Luftsprudler (Perlatoren)
in den Zapfarmaturen.

Stark schwankender Ruhedruck und FlieBdruck kann
Temperaturschwankungen der Warmwassertemperafur
und Gerdusche auslésen. Er kann auf schnell
schliefende/&ffnende Ventile oder Druckspiiler und
Luftpolster in toten Leitungen zuriickzufiihren sein.
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7.1.1 RUHEDRUCK, FLIESSDRUCK

Abb. 12a
EingangsflieBdruck

An den MAG... /9 /10 kann das Manometer direkt am Wasser-
schalter an den Anschliissen fir Direktzapfer mit dem speziellen
Adapterrohr (ETNr. 99-0312) angeschlossen werden.

50




7.1.1 RUHEDRUCK, FLIESSDRUCK

Abb. 12b
AusgangsflieBdruck
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7.1.2 DURCHFLUSSMENGE

Die DurchfluBmengen werden unabhéngig von den vor-
handenen FlieBdriicken und Druckverlusten durch den
Wasserschalter je nach Gerditegréfie und Temperatur-
wdhlerspindel-Einstellung konstant geregelt. Die einzelnen
Werte kénnen den technischen Daten enthommen werden.

Andert sich die DurchfluBmenge nicht durch die Betétigung
der Temperaturwahlerspindel, so klemmt entweder der
Regelkolben oder das Entlastungsventil vorne in der
Temperaturwéhlerspindel.

Liegt das gesamte DurchfluBBniveau zu hoch, I&Bt sich aber
durch die Temperaturwéhlerspindel veréndern:
Venturidiise auf Verschmutzung priifen, ggf. Einbau einer
kleineren Venturidiise. Achtung! Die Temperaturerhéhung
sollte anschlieBend jedoch 55 K nicht ibersteigen, da
sonst bei kalkhaltigem Wasser eine vorzeitige Verkalkung
des Wérmetauschers eintritt.

Generell sollte aber immer die Leichtgdngigkeit des Regel-
kolbens, Mitkopplungskolbens und des Entlastungsventiles
der Temperaturwihlerspindel vor allen anderen MaB-
nahmen geprift werden!
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7.1.2 DURCHFLUSSMENGE

Abb. 13
Temperaturwahlerspindel prifen

Das Entlastungsventil an der Temperaturwahlerspindel muB nach dem
Herausziehen von selbst wieder zuriickschnappen.
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7.1.2 DURCHFLUSSMENGE

- '.

Abb. 14

Brauchwasser Mikroschalter priifen (MAG turbo 350 /10)

Zur besseren Erkennbarkeit sind im Bild der kleine durchsichtige
Deckel und der Turbokammerdeckel entfernt. Beim Warmwasser-
zapfen bewegt sich der schwarze Schalthebel (2) nach rechts und
gibt den Schaltnocken des Mikroschalters (1) frei.
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7.1.3 TEMPERATURERHOHUNG

Nach der DurchfluBmenge ist die Messung der Temperatur-
erhdhung (Differenztemperatur zwischen Auslauf- und
Einlauftemperatur) die wichtigste Grée zur Beurteilung
der Gerdteleistung. Die jeweiligen Gerdteleistungen gehen
aus der Typenbezeichnung bevor, z. B. hat ein MAG 350
/10 EW eine Leistung von 350 keal/min = 24,4 kW.
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7.1.4 LEISTUNGSERMITTLUNG

Mit der Faustformel fiir Pnenn = Liter pro Minute x
Temperaturerhdhung kann festgelegt werden, ob das
Gerdt seine angegebene Nennleistung erreicht.

Liegt die errechnete Nennleistung niedriger, so kann dies
an einem verkalkten Wérmetauscher, verschmutzten
Lamellen, zu geringem Gasdurchsatz oder den, der vor-
handenen Gasqualitdt nicht angepafiten, Brenner-Vor-
diisen und am Disendruck liegen (siehe auch Punkt 4.2).
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Abb. 15
Kaltwasser-Einlauftemperatur und Wassermenge priifen

Mit dem Temperaturfilhler eines Digital-Thermometers sollte méglichst
nahe am Gerét direkt im Wasserauslauf nach einigen Minuten
Zapfung (wenn die Temperatur nicht weiter sinki) die Kaltwasser-
temperatur gemessen werden.
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7.1.4 LEISTUNGSERMITTLUNG

Abb. 16

Warmwasser-Auslaufremperatur und Wassermenge priifen

Nach einigen Minuten Warmwasser-Zapfung (Temperaturanzeige am
Digitalthermometer steigt nicht weiter) kann die Auslauftemperatur
gemessen und durch die Differenz zwischen Kaltwasser- und Warm-
wasser die Temperaturerhdhung, die das Gerét erzeugt, bestimmt
werden. Multipliziert mit der gleichzeitig gemessenen DurchfluB-

Wassermenge pro Minute ergibt sich ein ca.-Wert der Gerételeistung
in keal/min.

Hinweise
Die Warmwasser-Auslauftemperatur an enffernt liegenden
Zapfstellen kann durch Wérmeverlust von nicht isolierten
Warmwasserleitungen im Mauerwerk erheblich niedriger
sein als die direkt am Gerat vorhandene Warmwasser-
temperatur! Die DurchfluB-Wassermenge sollte mit hinrei-
chend genauen Liter-GeféBen ausgelitert werden - sog.
DurchfluB-MeBbecher sind zu ungenau.

57



7.2 GASSEITIGE MESSUNGEN/
EINSTELLUNGEN
7.2.1 RUHEDRUCK, FLIESSDRUCK

Der Gas-FlieBdruck sollte nach dem Brennerstart nicht
wesentlich unter den Gas-Ruhedruck zuriickgehen.

Erdgas-  Ruhedruck 20-25 mbar
FlieBdruck min. 18 mbar

Flissiggas- Ruhedruck 50-55 mbar
FlieBdruck min. 45 mbar

Ein stark abfallender Flie3druck nach dem Brennerstart
deutet auf eine Querschnittsverengung in der Gasleitung,
mangelhafte Gasdruckregler oder Gaszahler, verstopfte
Gasfilter, z. T. geschlossenen Gasabsperrhahne hin.

Bei Flissiggas kénnen zusdtzlich Vereisungen in Reglern
oder zu klein dimensionierte Leitungsquerschnitte oder zu
kleine Reglerleistungen oder bei Flaschenversorgung nicht
ausreichende Verdampfungsleistung die Ursache sein.
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7.2.2 DUSENDRUCK/BRENNERDRUCK

Der Disendruck/Brennerdruck ist einer der wichtigsten
KenngréBen zur Leistungsbeurteilung des Gerdtes.

Der Disendruck (Brennerdruck) wird werkseitig je nach
Gerateausfihrung an Einstellschrauben eingestellt und/
oder durch die entsprechenden Brennerdiisen und
Vordisen bestimmt, die je nach Gasart unterschiedliche
Durchmesser haben.

(Kennzeichnung, Zuordnung und Disendriicke, siehe
Technisch Daten).

Werden die angegebenen Werte nicht erreicht, so ist
zuerst der GasflieBdruck zu prifen. Ist dieser in Ordnung,
so sind die Dijsen- und Vordiisendurchmesser anhand der
Stempel zu priifen, ebenfalls ist das im Gasanschluf
befindliche Gassieb auf Verschmutzung zu priifen.

10 % Diisendruckverdnderung ergeben ca. 5 % Leistungs-
verdnderung!

Wird die angegebene Gerdteleistung wesentlich iiber-
schritten, so kénnen folgende Fehler auftreten: CO-Bildung
im Abgas, Siedegerdusche, schnelle Verkalkung des Heiz-
korpers, Zerstdrung des Heizkérpers! (siehe auch Kap. 6.1)
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7.2.2 DUSENDRUCK,/BRENNERDRUCK

| =)
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Abb.17
Diisendruck messen

Bei Turbo-Gerdten muB auch der zweite Anschluf des Druck-Mef3-
gerdtes (2) an entsprechende Kammerdruck-Priifstutzen ongeschlossen
werden.
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7.2.2 DUSENDRUCK /BRENNERDRUCK

Abb. 18
GasanschluBdruck messen

Mit einem geeigneten MeBgerdt entweder einem U-Rohrmanometer
oder wie im Bild, mit einem elektronischen Digital-Feinmanometer
kann am Gaseingang des Gerdites sowohl der Ruhe- als auch der
FlieBdruck gemessen werden! (Sollwerte siche Kap. 10)

Achtung!
Nach der Messung die Dichischraube des AnschluRdruck-
mefstutzens schlieBen und auf Dichtheit prijfen.
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7.2.3 UBERZUNDSTUFE

Eine Besonderheit stellt bei den MAG turbo 275/350
/10 EW die Uberzindgasmenge dar. Sie kann an einer
Einstellspindel (siehe Abb.19) verstellt werden, falls die
Uberziindung des Brenners mit der Werkseinstellung bei
abweichenden Gasqualitdten vor Ort Probleme bereitet.
Durch die Elektronik des Geréites wird die Hauptgas-
menge erst dann freigegeben, wenn die Uberziindung
erfolgt und von der Uberwachungselektrode ein Flammen-
signal gemeldet wird (ca. 3 pAJ.

Vor der Einstellung der Uberziindungsgasmenge ist zuerst
der Stecker X 212, der das Hauptgasventil anstevert, auf
der Steverleiterplatte im Schaltkasten abzuziehen

(siehe Abb. 20, Seite 64).

Durch Drehen der Einstellspindel um ca. 90° von min.
nach max. kann die Uberziindung des Brenners erfolgt.
Normalerweise reichen jedoch die werkseitigen Werte
(sieche Disendruck-Tabelle Kap. 10.1} aus.
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7.2.3 UBERZUNDSTUFE

Abb.19
Einstellen der Uberziindstufe an einem MAG turbo ... E

la Kammerdruck-MeBstutzen

1b Diisendruck-MeBstutzen

2 AnschluBdruck-MeBstutzen

3 Elekiro-AnschluBkasten

4 Temperaturwéhler

5 Einstellspindel (Uberziindmenge)

63




7.2.3 UBERZUNDSTUFE

Abh, 20 .
Einstellen der Uberziindstufe an einem MAG turbo 350 /10 E

Zur Einstellung der Uberziindungsmenge ist der Stecker X212 (7),
der das Hauptgasventil ansteuert, abzuziehen.

1 AnschluBkasten
Schrauben
Klemmleiste
Schutzleiteranschluf3
Zugentlastung
Kabeldurchfithrung
Steckkontakt X 212
Lifterkabel

Kabel fir Windfahnenschalter
10 Magnetventil

11 Netztrafo

12 Bedienblende

13 Zindtrafo

14 Netzsicherung
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7.3 ELEKTRISCHE MESSUNGEN
7.3.1 ALLGEMEINE HINWEISE ZU
ELEKTRISCHEN MESSUNGEN

® Nur mit VDE/GS-Zeichen versehene MeBgerdte, Mef-
leitungen und MeBspitzen verwenden

® Vor allen Arbeiten an elekirischen Bauteilen, z. B. Aus-
tausch von Platinen, Abziehen von Steckverbindungen,
Ersatz von Sicherungen oder elektrischen Bauteilen, das
Gerdt spannungsfrei schalten!

® Nach aktuellen bzw. zum Gerét gehérenden Stromlauf-
planen vorgehen

® MeBbereiche am MeBgerét auf die zu erwartenden
Werte einstellen

® Widerstands-/Durchgangsmessungen nur im span-
nungslosen Zustand durchfihren und méglichst an 7 |
abgezogenen Steckern messen

e Uben” Sie Messungen auch an Gerdten ohne Fehler

® Nach Reparaturarbeiten, SchutzmaB3nahme-Prisfungen
nach VDE 0/701 durchfihren
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7.3.2 SPANNUNGSMESSUNGEN

In den Tabellen und Schaltplénen sind entsprechende
Werte, Schaltzustande und Punkte/MeDBstellen angege-
ben, mit deren Hilfe der Fachmann beurteilen kann, in
welchem Bereich der Fehler liegt, bzw. welches Bauteil
fehlerhaft ist. Im folgenden Storfall wird beispielhaft dar-
gestellt, wie das fehlerhafte Bauteil durch eine Spannungs-
messung/Durchgangsmessung gefunden wird.

Stérung:

Bei einem MAG turbo 275 /10 EW ziindet der Brenner
nicht, das Geblase lauft, es kommt kein Zindfunke, es tritt
keine Stérabschaltung des Feuerungsautomaten auf.

Vorgehen:

Die Messung der Eingangsspannung und Prijfung der
Sicherungen erilbrigt sich in diesem Fall, (ebenso die
Uberprifung des Ziindsystems, da sonst der Feverungs-
automat auf Stérung schalten wiirde) da das Geblase lcuft
- der Windfahnenschalter hat elektrisch durchgeschaltet
(0 V iber die Kontakte gemessen, wenn er einschalte,
siche Tabelle: Elektrische MeBwerte). Am Test-Punkt TP5,
weiBes Kabel gegen Masse gemessen, liegen Minus 24V
an. Dies bedeutet, daB von der Steverplatine kein Start-
signal zum Gasfeverungsautomat gegeben wird - das
Einschaltsignal fir den GFA wire O Volt.

Ergebnis:
Steverplatine ET-Nr.-13-0362 defekt, austauschen!
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7.3.3 WIDERSTANDS-/DURCHGANGS-
MESSUNG

Eine Widerstands-/Durchgangsmessung empfiehlt sich
immer dann, wenn z. B. nach einer Spannungsmessung
zwar feststeht, daB eine Ansteverspannung aus einer
Platine herausgeht, aber noch unklar ist, ob ggf. ein
Kabelbruch, ein Kontakifehler in einer nachfolgenden
Steckverbindung vorliegt, oder der Verbraucher einen
elektrischen Fehler hat, bzw. mechanisch blockiert ist.

Stérungsbeispiel:

Bei einem MAG turbo 275 /10 E Erdgas L wird das
Wasser nicht richtig warm. Die Brennerflammen erschei-
nen recht klein. Die DurchfluB-Wassermenge betrdgt ca.
5,5 Liter/min.

Vorgehen:

Durch Messung des Diisendruckes féllt auf, daB® sich nur
ein Brennerdruck von 3 mbar ergibt - der richtige Druck It.
Tabelle wére 8,0 mbar. Der GasflieBdruck betragt ca.

21 mbar und ist somit i. O. Aus der Gerdtefunktion geht
hervor, daf3 die Gasarmatur erst die Uberziindstufe (Mag-
netventil 1) frei gibt und nach der Flammenbildung und
lonisationsstrom-Bildung der GFA das Hauptgasventil
(Magnetventil 2] freigeben soll. Eine Spannungsmessung
an den Steckern X210 und X212 TP6 (Pin 1 u. 3) ergibt
ca. 14 V-, Nach Spannungsabschaltung am Hauptschalter
(0. Netzstecker ziehen) wird am abgezogenen Stecker
X212 gegen Pin 1 am Stecker X210 ein Widerstand von
o Q gemessen. Durch eine Messung direkt am Magnet-
ventil (siehe Abb. 22, Seite 69) wird ebenfalls ein Wider-
stand von « Q gemessen.

Ergebnis:

Magnetspule des Hauptgasmagnetventiles ist unter-
brochen - Magnetantrieb kompl. ET-Nr. 17-0355
austauschen.
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7.4 ELEKTRISCHE TESTPUNKTE
7.4.1 ELEKTRISCHE TESTPUNKTE

MAG turbo 275 /10, 350 /10 E

Nach Entfernung des Deckels vom Elektro-AnschluBkasten
sind die Mef3punkte des GFA und der Steverplatine zu-
gdngig (siehe Abb. 21).

Abb. 21
Mefpunkte: Gasfeverungsautomat (1), Steverplatine (2)

Nach Entfernung des Deckels vom Elektro-Anschlufkasten sind die
Mefipunkte des GFA und der Steuerplatine zugéingig.
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7.4.1 ELEKTRISCHE TESTPUNKTE

MAG turbo 275 /10, 350 /10 E

Abb. 22
MefBpunkie der Steverplatine

Zur besseren Erkennbarkeit der MeBpunkte TP1...TP7 ist in der
Abb. 22 die Stever-Platine in herausgezogenem Zustand und die
Stecker ohne Kabel dargestelit.
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7.4.2 TABELLE FUR ELEKTRISCHE
MESSWERTE

MAG turbo 275 /10, 350 /10 E

MeBstelle Bauteil Was wird MeBwert  Bewertung

{TP=MeBpunkt) | gemessen? !

TP1, Stecker ~ Windfohnen Schallfunktion Mikro-|ca. 24V-  Liifter, Lufistrom,

X209 schaolter schalter =Offner bei Schaltmechanik und
Lufrerlauf Mikroschalter i, O,

TP2, Stecker | Liifter Luftleransteverung- | 230V~ Lifteransteuerung,

X207 Lifterwicklung ca. 42Q  lifterwicklung i. O.

TP3, Stecker ‘Netzlrufo 'Tra[o—Eingungsspun- '230Vk Ansteuverung,

X205 nung ca. 64 Wicklung i. O

Primarwicklung

TP4, Stecker .Narzlrofo rTrafoAusgcngsspun- ca. 19V~ [Trafo liefert Versor-
X205 | nung ca. 0,7 gungsspannung
| Sekunddrwicklung

TP5, Létpunkt, | Stever- Ansteverungssignal 0 V- GFA wird angestevert
weilles Kabel  platine zum GFA geg.-Masse Steverplatine i. O.
-24v GFA wird nicht an-
geg.-Masse gesteuert: kein
Zaplbetrieb,
sonst Steuerplatine
defekt
TP6, Stecker | Gasmagnet- | Ansleverspannung  ca. 14 V- | Ansteverung i. O.
X210, ventil 1 Magnetspule ca. 532 | Wicklung u. Kabel
Pin1u. 2 Ziindstufe .0
TP6, Stecker  Gasmagnet  Ansteverspannung  ca.14 V. Ansteverung i. O.
X210 u, X212, ventil 2 Magnetspule ca. 5342 Wicklung u. Kabel
Pin1u.3 Houptgas i. O
TP7, Stecker  Wasser- Schaltfunkfion oV Wassersch. in Be-
X210, schalter Mikroschalter iriebstellung, Mikro-
Kabel Nr.1u.2 schalter i. O.
(schwarz) Mikrosch. | Wasserschalter lca. 17 V- |W.-Schalter aus,
M.-Sch. i. O.
TPB, Stecker lonisations-  lonisationsstrom 34 pA- lonisations- Elekirode
A104 Elektrode Beheizung durch
(zwischen Brennerflamme i. O.

Stecker vu. Pin)

P9, Stecker | Ziindirafo -Eingungsspcnnung |230v-~ Ansteverung von
X103 ; zum Z. Trafo GFA

TP10, Stecker  Zindirafo ‘Ansleuerspnnnung 1230V~ VAns!euerung von
X106 von Stever-Platine Steverplaline i. O

Tab. 1 Elektrische MeBpunkte
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8.1 ALLGEMEINES

Obwohl die verschiedenen Sicherheitseinrichtungen durch
Konstruktion, Materialwahl usw. verschleiBarm und daher
wartungsfrei sind, sollte nach allen Reparaturarbeiten die
ordnungsgemafe Funktion dieser Einrichtungen gepriift
werden, zumal dies mit nur geringem Aufwand méglich
ist.
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8.2 THERMOELEKTRISCHE ZUNDSICHERUNG

MAG... mit Zindflamme

Ein von der Zindflamme beheiztes Thermoelement erzeugt
einen kleinen Strom (ca. 500 mA mit ca. 20 mV). Dieser
Strom bewirkt im Haltemagnet eine magnetische Kraft, die
ausreicht, eine von Hand gegen eine Federkraft ange-
driickte Eisenplatte zu halten. Ein hier direkt angebrachter
Gasventil-Teller halt den Gasweg bis zum Wassermangel-
ventil gedffnet. Wird der Thermostrom unterbrochen, z. B.
durch Verléschen der Ziindflamme oder auch durch Off-
nen des elekirische Thermostromkreises (bei Geréten mit
Abgassensor durch Abschaltung bei Abgasaustritt] so geht
die magnetische Kraft im Haltemagnet zuriick, und die
Feder driickt den Gasventil-Teller auf den Ventilsitz.

Da die Messung des effekfiven Thermostromes aufwendig
ist und Kontaktstellen getrennt werden missen (die fiir sich
fehlerhaft sein kénnen), empfiehlt es sich, zur Prifung des [ 8] |
Gesamtzustandes bei brennendem Hauptbrenner den
Gashahn vor dem Gerét zu schlieBen. Der Haltemagnet
sollte erst nach ca. 20 Sekunden hérbar abschalten.
Kirzere Zeiten deuten auf Kontakfehler im Thermostrom-
kreis oder Méngel am Haltemagnet und Thermoelement
hin. Bei Geraten mit Abgassensor muB gepriift werden,
ob an der Strémungssicherung Abgasaustritt vorhanden ist
- wenn nicht - Abgassensor austauschen. Vorraussetzung
ist, daf3 vorher gepriift wurde, ob die Zindflamme das
Thermoelement ausreichend beheizt - die Zindflamme
muf straff brennen und das Thermoelement gut
umschlieBen (siehe auch Kap. 3.1.2).

73




8.2 THERMOELEKTRISCHE ZUNDSICHERUNG

MAG... mit Zindflamme

Prisfung der thermoelektrischen Ziindsicherung
(sieche Kap. 4.1).

Bei Betrieb des Gerdtes (Hauptbrenner an) wird die
Verschraubung der Thermostromleitung am Haltemagnet
gelost. Hierbei muB der Hauptbrenner und die Ziind-
flamme sofort verldschen! Geschieht dies nicht, muf3 aus
Sicherheitsgrinden der komplette Gasschalter mit Halte-
magnet getauscht werden.
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8.3 ELEKTRONISCHE ZUNDSICHERUNG

MAG turbo 275 /10, 350 /10 EW ohne Zindflamme

Die Brennerflamme wird direkt durch einen elektrischen
Zindfunken entzindet und iber den lonisationseffekt der
heiflen Flamme mit der lonisations-Elektrode berwacht.
Der Gas-Feuerungsautomat (GFA) ist sowohl fiir den Ziind-
Uberwachungsvorgang als auch fir die Gasfreigabe
durch Ansteuerung des Gasmagnetventiles das zentrale
elektronische Steuerteil.

Bildet sich wahrend des Ziindvorganges innerhalb von
10 Sekunden kein ausreichender lonisationsstrom von
ca. 1 pA, so unterbricht der GFA die Gaszufuhr iber
das Gasmagnetventil und die Ziindung, und schaltet ver-
riegelnd ab; die Flammenstérmeldelampe leuchtet.

Wird wahrend des Brennerbetriebes der lonisationsstrom
zv gering oder der Gleichrichtereffekt durch die heifie L 8
Gasflamme, z. B. durch Verschmutzung oder Kurzschluf3

der lonisationselektrode oder des lonisationskabels

gestort, schaltet der GFA ebenfalls ab (siehe auch Kap.

3.3.2).
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8.3 ELEKTRONISCHE ZUNDSICHERUNG

MAG turbo 275 /10, 350 /10 EW ohne Zindflomme

Abb. 23
Priifung der GFA-Abschaltfunktion

Wahrend des Brennerbetriebes wird die lonisationselektrode zur
Masse hin kurzgeschlossen; es setzt ca. 10 Sekunden lang ein Ziind-
vorgang durch den Ziindtrafo ein, wiihrend dieser Zeit wird die
Brennerflamme auch auf die Uberziindstufe verkleinert - nach Ablauf
der 10 Sekunden schaltet der GFA den Brenner und den Ziindtrafo
aus; die Flammenstérlampe leuchtet. Tritt eine Abweichung von
diesem Funktionsablauf auf, muB aus Sicherheitsgriinden das Gas-
magnetventil und der GFA ausgetauscht werden,

76




8.4 STROMUNGSSICHERUNG, ABGASSENSOR

MAG... /9 /10 XW, XV

Die Stromungssicherung ist ebenfalls ein Sicherheitsbau-
teil. Sie darf nicht verbogen oder beschadigt sein. Sie ent-
koppelt den Brenner von Schornstein-, Zug- oder Stauein-
flissen. Seit einigen Jahren ist an den Strémungssicher-
ungen (Gerdte mit X) zusdtzlich ein Abgassensor ange-
bracht, der bei Abgasstau oder Abgasriickstrom die Ziind-
flamme und Brennerflamme abschaltet.

Die Position des Abgassensorfihlers an der Strémungs-
sicherung darf nicht veréindert werden.

Je nach Gerét sind Abgassensorschalter mit unterschied-
lichen Abschalttemperaturen eingebaut (siehe Kap. 3.1.2).
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8.4 STROMUNGSSICHERUNG, ABGASSENSOR

MAG... /9 /10 XW, XV

ip

Abb. 24
Priifung des Abgassensors

J

Mit dem Vaillant Abgasfécher (Nr. 99-0301) (1) den Abgasweg fiir
die Prijfzeit absperren. Nach Gerate-Inbefriebnahme muf3 der
Brenner und die Zindflamme innerhalb von 2 Minuten automatisch
abschalten. Bei nicht ordnungsgeméfer Funktion zuerst priffen, ob
der Abgasfécher das Abgasrohr komplett sperrt, auf unrundes oder
verbeultes Rohr achten, sonst Abgasfiihlerposition (2) priifen, ggf.
neu befestigen oder Abgassensor komplett tauschen (siehe auch

Kap. 3.1.2).
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8.5 WINDFAHNENSCHALTER

MAG turbo 275 /10, 350 /10 EW

Der Windfahnenschalter dient zur Uberwachung der
Luftzufuhr und Abgasabfiihrung. Damit wird sichergestellt,
daB bei Unterschreitung der erforderlichen Luftmenge fiir
eine saubere Verbrennung des Gases, keine CO-Bildung
im Abgas entsteht. Ein Luftmangel kénnte z. B. durch zu
hohe Widerstande im Luft-/ Abgasrohr oder Schaden am
Ventilator entstehen.

Abb. 25
Priffung des Windfahnenschalters

Nach Offnung der turbo-Kammer ist rechts oben der Windfahnen-
schalter erkennbar. Bei einer Wasserzapfung nach Anlauf des
Ventilators, bewegt sich das Gegengewicht nach unten und der
Brenner ziindet. Hebt man das Gegengewicht wieder nach oben
(vorsichtig), muB der Brenner sofort ausgehen - der Ventilator lauft
weiter - es fritt keine Flammenstorung durch den GFA ein. Nach
Loslassen des Gegengewichtes ziindet der Brenner wieder.
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9. SCHALTPLANE




9.1 SCHALTPLAN

MAG turbo 275/350 /10 EW
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Abb. 26
Schaltplan MAG turbo 275/350 /10 EW
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9.2 SCHALTPLAN

MAG turbo 250 /10

Abb, 27
Schaltplan MAG turbo 250 /10

84




10. TECHNISCHE DATEN/TABELLEN

10.1

10.1.1
10.1.2
10.1.3
10.2

10.2.1
10.2.2
10.2.3
10.3

10.3.1
10.3.2
10.3.3
10.4
10.4.1
10.4.2
10.5
10.6

MAG turbo 275 /10 EW
MAG turbo 350 /10 EW

Technische Daten
Disendrucktabelle
Lufi-Abgasfihrung, Reduzierringe
MAG sine 250-325 /9 TW
Technische Daten
Disendrucktabelle
Disendruck-Einstellung

MAG 275-400 /9 XTZV
MAG 275-350 /10 XRTZV

Technische Daten
Disendrucktabelle
Dusendruck-Einstellung
MAG turbo 250 /10 TW
Technische Daten
Dusendrucktabelle

MAG turbo 350 /10 EW Schema

MAG 275-350 /10 XRTZV Schema

Seite

86
87
88

89
90
Q1

@3
94
96

98
99
100
102

85




10.1 MAG turbo 275 /10 EW
MAG turbo 350 /10 EW
10.1.1 TECHNISCHE DATEN

Gas-Durchlaufwasserheizer, Art C 3,
Gerdtetyp MAG-turbo ... I ZTSIIOEW[ 350/10 EW I
Nennwarmeleistung (P) 19,2 24,4 kw
Nennwdarmebelastung 22,2 27.1 kw
(bez. auf H, 4] (Q)
Min. Warmebelastung 8,3 9,6 kw
Steuerbereich 83-19,2 | 9,6-244 kw
Warmwassermengen
bei Temperaturwahlerstellung ,heifl” co 2,4.5.2 3,0-6,6 |/ min,
bei Temperaturwahlerstellung ,warm” co 70-120 80-13 |/min
Erforderlicher Mindestwasserdruck pj; 1)
bei Temperaturwahlerstellung ,heiB3” 0,35 0,4 bar
bei Temperaturwahlerstellung , warm” 1,0 1,2 | bar
Max. zulassiger Wasserdruck py; 13 13 bar
GasanschluBwert
Erdgas H, g~ 84 kWh/m3 2,6 3.2 m3/h
Flissiggas H ,p = 12,8 kWh/kg 1.7 2.1 kg/h
Anschluidruck (GasflieBdruck)
py vor dem Gerat
Erdgas 20 mbar
Fliissiggas 50 mbar
Gewicht ca. 21,0 kg
Elektroanschlufd 230/50 V/Hz
Leistungsaufnahme 50 w
Eingebaute Sicherung (trége) 2A A

Schutzart IPX4D

Tab. 2 Technische Daten
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10.1.2 DUSENDRUCKTABELLE

2. Gas  Erdgase 2
familie  Gruppe 2 L
Erdgase 2E
Gruppe 2 E
3.Gos  Flussig- 38/P50
familie  gase

7/150
7/120

7/75

keine

keine

Konzentr,
Ring

4x275 4315
4x275 4340
L 310 350

2,9

2,8

2. Gas-  Erdgase 12,4 7.8 I 8,0
familie Gruppe 2 LL
Erdgase 15,0 11,7 12,7 4,2 4,6
Gruppe 2 E
3.Gas-  Flussig- 38/P50 24,4- 25,5 88 9,2
familie gase

Tab. 3 Diisendrucktabelle

I Die Disen sind mit den in dieser Tabelle aufgefihrten Werten

gestempelt. Die Kennzeichnung entspricht dem Bohrungsdurchmesser

multipliziert mit 100

4 1mbar entspricht mit ausreichender Genavigkeit 10 mm WS

415 °C, 1013 mbar, trocken
4 fir Uberziindmenge
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10.1.3 LUFT-ABGASFUHRUNG,
REDUZIERRINGE

a) Waagerechte Luft-/Abgasfithrung

9395 (1m) ia ia 44 49
9396 (2m) [ nein | nein _ 42] 42
9344 (3m) nein nein 46 46
‘E‘?uS_ + 1{99:-80?:]1 7(?::45“] __nein { rnel_n ] 46 [ 49
9396 +1x90"Bogen (2x45°) nein nein 46 49
9396 + 5);90"-809-96 I __;ein [ _nein [ nein [ 4‘:9 #
9344 + 1 od. 2x90"Bogen nein nein nein 49
* ist dem MAG-urbo beigepackt

b) Senkrechte Luft-/Abgasfihrung

... ohne Verlangerung 240" 253 044"

... mit Verldngerung bis lm‘ od4) | 253" 244!
... mit Verléngerung bis 2m 246! 256,51 entfallt
... mit Verléngerung bis Sm: Einbau entfallt I Einbau entfallt entfallt

o) Luft-/Abgasfis

hrung fiir LAS

Ak_:asﬁjhrung.. | 275 3 275 350

... ohne Verléngerung I ja ' ja | 44 | 49
.. mit Verlangerung bis 1m | ja ja 44 49
... bis max. Verlangerung l nein ‘ nein 1 46 i 46

Reduzierringe fiir Luft und Abgas

Reduzierringe fir Luft und Abgas entsprechend Tabellen verwenden.

Bei der Installation zusétzlicher Bégen gilt 1 Bogen 90° / 2 Bégen 45° wie 1m
zusatzlicher Rohrléinge beriicksichtigen.

Tab. 4 Luft-/Abgasfithrung
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10.2 MAG sine 250-325 /9 TW
10.2.1 TECHNISCHE DATEN

Nennwarmeleistung 17,4 22,7 kw

Nennwérmebelastung (bez. auf H,, 1| ‘ 20,0 ‘ 25,8 \ kW
Min, Warmebelastung | 8,2 10,2 kw
Steuerbersich ‘ 82-174 [102-227 kW
Wormwassermengen

bei Temperaturwihlerstellung Jheild” ca. 23-47 3,0-6,2 | |/min.

bei Temperaturwahlerstellung ,warm” ca. | 7,0-11.0 | 8,0-12,0 | |/min.
Erforderlicher Mindestwasserdruck py; 11

bei Temperaturwahlerstellung , heifi* 0,35 0,4 bar

bei Temperaturwihlerstellung ,warm* 1,0 1,2 bar
Max. zulassiger Wasserdruck py | 13 13 bar
GasanschluBwert

Erdgas H = 8,4 kWh/m® 2,4 31 | mim

Flissiggas H 5 = 12,8 kWh/kg 1.6 2,0 ka/h

AnschluBdruck (GasflieBdruck)
py; vor dem Gerat

Erdgas 20 20 mbar
Flissiggas | 50 50 mbar
Gewicht ca. ‘ 25 28 | kg

Tab, 5 Technische Daten
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10.2.2 DUSENDRUCKTABELLE

Gasart Gerdte- Kennzeichnung'! lWobbe- Index,  Diisendruck bei Nenn-
Kenn- Wo wiarmebelastung in mbar 29
buch- [ Klammerwerte 85% Nenn-
stabe wirmebelastung

Brenner- Ziind-
diisen |brenner- MAG-sine
dise  (kWh/m?) 250 325
2. Gasfomilie 11.65 11,2(8,1) 13,2(9,7)
250 11,90 10.77.7)  12,6(9.1)
Erdgase 1/140 12,15 10,3(7,4) 12,1187
Gruppe L 30 12,40 ©.97,2)  11,6(8,4)
L 325 12,65 9,569 11,2(8.1)
2/140 12,20 ?.116,6) 10,7(7.7)
13,25 8,763 10,2(7.4)
2, Gusfcmaliei 13,25 16,7(12,1) | 13,9(10,0)
13,50 16,1(11,6) | 13,4(9,7)
250: | 13,75 15,5(11,2) | 13,09.4)
Erdgase 1/120 14.00 15,0(10,8)  12,5(9,0)
Gruppe | H 30 14,25 14,4(10,4) | 12,0(8,7)
H \ 14,50 14,0010,1) | 11,6(8,4)
325 14,75 13,519,8) 11,318,2)
1/130 15,00 13,09.4) | 10,9(7,9)
15,25 12,6(9,1) 10,5(7,6)
| 15,50 12,2(8,8) | 10,2(7.4)
3. Gasfamilie 250: 36,7 31,5
1/75

Flissiggase  PB 18 Vordijse 360 360
325:
1/80 |

Tab. 6 Disendrucktabelle
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10.2.3 DUSENDRUCK-EINSTELLUNG

Abb. 28
Gasdruck-MeBstutzen Einstellungen MAG sine 250

| Abb. 29
Einstellungen MAG sine 250
1 Diisendruck - MeBstutzen 4 AnschluBdruck - MeBstutzen
2 Schutzklap 7 Temperaturwdhler

3 Einstellschraube fiir Gas
Q1




10.2.3 DUSENDRUCK-EINSTELLUNG

Abb. 30
Gasdruck-MeBstutzen Einstellungen MAG sine 325

Abb, 31

Einstellungen MAG sine 325

1 Disendruck - MeBstutzen 3 Einstellschraube fir Gas

2 Schutzklappe 4 AnschluBdruck - Mefstutzen

7 Temperaturwéhler
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10.3 MAG 275-400 /9 XTZV
MAG 275-350 /10 XRTZV
10.3.1 TECHNISCHE DATEN

Nennwarmeleistung 19,2 24,4 27,9 kw
Nennwarmebelastung 22,1 28,1 32,1 kw
(bezogen auf den Heizwert Hy,n)

Min. Warmebelastung 9.6 12,2 14,0 kw

Min. Waérmeleistung (bezogen auf HU,I‘I)‘ 1,3 | 14,4 I 16,6 ‘ kW

Min. Abgas-Forderdruck pw 0,015 0,015 0,015 mbar
Abgasmassensirom bei

max. Warmebelastung 52 65 80 kg/h
min. Warmebelastung 48 60 76 kg/h
Abgastemperatur bei

max. Warmebelastung 155 155 160 g
min. Wérmebelastung 115 115 120 °©C
Warmwassermenge bei Erwérmung um

30K 92 17 13,3 I/min.
40K | bei Nennwarmebelastung 6,9 8,8 10,0 |/min
50K 5.5 7,0 8,0 I/min
Erforderlicher Mindestwasserdruck Py

bei Temperaturwéhlerstellung , heil3* 0,25 0,35 0,45 bar
bei Temperaturwdhlerstellung ,warm* 0.8 11 1,4 bar
Mox. zuessiger Wosserdruckp, | 25 | 28 | kg |
GasanschluBwert kWh/m?

Stadigas r 4,2 53 6,7 - m?/h
Erdgas Hy B 8,4 2.7 3,4 3,9 mi/h
Flussiggas? 12,8 1,8 2.2 2,5 kg/h
AnschluBdruck (GasflieBdruck) p;

vor dem Gerét 3 ,

Stadigas 8 8 - mbar
Erdgas 20 20 20 mbar
Flissiggas [ 50 50 50 mbar
Gewicht ca. 12 14 17 kg

Tab. 7 Technische Daten
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10.3.2 DUSENDRUCKTABELLE

Gasart

Kenn-
buch-
stabe

Kennzeichnung"

Brenner- Ziind-
diisen brenner-
diise

Wobbe- Index

wﬂ

(kWh/m?)

1. Gaslamilie

Stadt
und
Ferngase
(A und B)

2. Gastamilie

Erdgase
Gruppe
L

2. Gasfamilie

Erdgase
Gruppe
H

3. Gasfamilie
Flissiggas

H

PB

7/250 55

7/150 23

7/130 23

7/75 13

6,50
6,75
7,00
7.25
7,50
7.75
8,00
8,10
8,25
8,50
8.75
2,00

11,65
11,90
12,15
12,40
12,65
12,90
13,25

13,25
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50

Vordiise

Tab. 8 Disendrucktabelle
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10.3.2 DUSENDRUCKTABELLE

|

3,1(2,3) 0,9(0,6) 3,8(2,7) 1,0(0,8)
2,9(2,1) 0,8(0,6) 3,5(2,5) 0,9(0,7)
2,7(2,0) 0,7(0,5) 3,3(2,4) 0,9(0,7)
2,6(1,8) | 0,7(0,5) 3,1(2,2) 0,8(0,6)
2,401,7} | 0,6(0,4) 2,9(2,1) 0,8(0,6)
2,2(1,6) 0,6(0,4) 2,7(1,9) 0,7(0,5)
2,1(1,5) 0,6(0,4) 2,5(1,8) 0,7(0,5)
2,1(1,5) 0,5(0,4) 2,4(1,8) 0,6(0,4)
2,0(1,4) 0,5(0,4) 2,4(1,7) 0,6(0,4)
1,9(1,3) | 0,5/0,4) 2,2(1,6) 0,6(0,4)
1,8(1,3) 0,5(0,4) 2,1(1,5) 0,6(0,4)
1.7(1,2) 0,4(0,3) 2,0(1,4) 0,5(0,3)
7.3(5,2 1,9(1,4) 8763 | 2307 | 67149 | 25018
7.0(5, 1.((1,3) 8,3(6,0) 2,2(1,6) 6,5(4,7) | 24(1,7)
6,7(4,8) 1,8(1,3) 8,0(5,8) 2,1(1,5) 6,2(4,5 | 23(1.7)
6,4(4,6) 1,7(1,2) 7.7(5,6) 2,0(1,4) 59(43) | 22(1,6)
6,2(4, 1,6(1,2 7,4(5,3) 1,9(1,4) 574,1) | 2,1 }l 5|
59(4,3 1,6(1,2 7,1(5,1) 1,9(1,4 55(4,00 | 2,001,4)
5,6(4,1 1,5(1,1) 6,7(4,9) 1,8(1,3) 5,2(3,8) 1,9(1,4)
9,3(6,7) 2,5(1,8) 11,18,00  2,9(2,1) 8,7(6,3) | 3,2(2,3)
8,9(6,4) | 2,4(1,7) 10,7(7,7) | 2,8(2,0 | 84(6,1) = 3,1(2,2)
8,6(6,2) 2,3(1,7) 10,3(7,4)  2,7(2,0) 8,1(58) = 3,0(2,2)
8,3(6,0) 2,2(1,6) 9.9(7.2) 2,6(1,9) 7.8(56) | 2,9(21)
8,0(5,8) 2,1(1,5) 9,6(6,9) 2,5(1,8) 7.5(5,4) 2,8(2,0)
77156) | 2,0(1.4) 9,2(6,7) 2,4(1,7) 7.3(52) | 27(2,0)
7.5(5.4) | 2,0(1,4) 8,9(6,4) 2,3(1,7) 7.0(51) | 26(1,9
7.2(52) | 1,901.4) 8,6(6,2) 2,3(1,7) 6,8(4,9) | 2,501,8)
7,0(5,0) 1,9(1,4) 8,3(6,0) 2,2(1,6) 6,647) | 2,401,7)
6,849 | 1,801,3) 8,1(5,8) 2,1(1,5) 6,44,6) | 23(1,7)
28,1 7.5 35,6 7.3 21,4 7,9
320 450 400
Tab. 9 Diisend
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10.3.3 DUSENDRUCK-EINSTELLUNG

Abb. 32
MAG... /9 XTZV

1
2
3

@ N G

Diisendruck - MeBstutzen

Drehschieber

Einstellschraube fir Gas (Nennwérmebelastung bei Erdgas
Eingasgeraten)

AnschluBdruck - MeBstutzen

Einstellschraube fir Gas (minimale Wérmebelastung)
Temperaturwahler

Einstellschraube fir Gas (Nennwéarmebelastung bei
Mehrgasgeraten)
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10.3.3 DUSENDRUCK-EINSTELLUNG

Abb. 33
MAG... /10 XRTZV
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10.4 MAG turbo 250 /10 TW

10.4.1 TECHNISCHE DATEN

Gas-Durchlaufwasserheizer, Art C,,
Gerdtetyp MAG-sine... TWF | 250/10
Nennwarmeleistung 17,4 kw
Nennwdarmebelastung (bez. auf H, ) 19,8 kw
Min. Warmebelastung 8,2 kW
Steverbereich 82-17.4 kw
Warmwassermengen

bei Temperaturwahlerstellung , heiB3” ca 23-47 1/ min

bei Temperaturwahlerstellung ,warm” ca Z0-11.0 |/min
Erforderlicher Mindestwasserdruck py; 1)

bei Temperaturwahlerstellung , heiy” 0,35 bar

bei Temperaturwéhlerstellung , warm* 1,0 bar
Max. zultissiger Wasserdruck py 13 bar
GasanschluBwert

Erdgos H g~ 8.4 kWh/m3 2,4 m3/h

Flissiggos H g = 12,8 kWh/kg 1.6 kg/h
AnschluBdruck (GasflieBdruck) p; vor dem Gerat

Erdgas 20 mbar

Flussiggas 50 mbar
Gewicht ca. 17 kg
Elektroanschluf3 220...230/50 V/Hz
Eingebaute Sicherungen (trage) 2A A
Schutzart IPX4 D

Tab. 10 Technische Daten
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10.4.2 DUSENDRUCKTABELLE

2. Gos-Erdgase ! L 1/140 | 30 4275 12,4 ?.5
familie Gruppel
Erdgase H 1/120 30 4275 15,0 12,7
GruppeH 30 12,40 | 9.9(7,2)  11,6(8,4)
3. Gas-Flussig- PB 1/75 18 310 - 28,5
familie gase 1/75

Tab. 11 Disendrucktabelle

Abb. 35
MAG turbo 250 /10 TW

1 Diisendruck-MefBstutzen
2 AnschluBdruck-MeBstutzen

3 Elekiro-AnschluBkasten
4 Temperaturwihler
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10.5 MAG turbo 350 /10 EW SCHEMA

61
60
13
53
62
108 80
[ﬁ)_@_ﬁ}_. 0 0,0; _m_m_m_m_m]
18
L——m —a]
1
LT
a1
14
23
8
9
22 4
3 29
30
Abb. 36

Funktionsschema Geréatebetrieb MAG turbo 350 /10 EW
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10.5 MAG turbo 350 /10 EW SCHEMA

Legende:

3  Warmwasserauslauf
4 Temperaturwéhler

8  Ziindgasventil

9  Hauptgasventil

13 Mikroschalter

14 Hauptgaseinstellschraube
18 Hauptbrenner

22  Gaszufuhr

23  Wasserschalter

29 Kaltwasserzufuhr

30 Wassermengenregler
41  Gasarmatur

53 Ventilator

60  Abgasrohr

61  Frischluftrohr

62  Windtahnenschalter
80 Zindelektroden

108 Uberwachungselektrode
131 MeBsffnung
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10.6 MAG 275-350 /10 XRTZV SCHEMA

32
36
46
17
16
15 18
19
40
7
38
13
11
14
41
I
10
9
24
8 25
26
22 ;
45
27
23
30 4
29
29

Abb. 37 Funktionsschema Gerétebetrieb MAG 275-350 /10 XRTZV
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10.6 MAG 275-350 /10 XRTZV SCHEMA

Legende:

VNG AN

11
13
14
15
16
17
18
19
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
36
38
40
4]
45
46

Zub.-AnschluB
Temperaturwéhler
Haltemagnet
Gassicherheitsventil
Zundgasventil
Hauptgasventil
Zentralschalter
Piezoziinder
Wassermangelventil
Hauptgaseinstellschraube
Thermoelement
Ziindbrenner
Warmetauscher
Hauptbrenner
Diisen

Gaszufuhr
Wasserschalter
Membranteller
Membrane
Langsamzindventil
Venturidiise

Sieb
Kaltwasserzufuhr
Wassermengenregler
Stromungssicherung
Leitbleche
Steuerschieber
Druckdose
Gasarmatur
Mitkopplung
Temperaturfihler
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12. VAILLANT STUTZPUNKTE

Region Nord Region Ost

M“n Regionales Veririeh Voillant Restoncl 3
Obenhauptstrafle 2 Marzohner Strafle 24

22311 (Postiach) 13366 (Postfoch]

22335 Hamburg 13053 Barlin-Hohenschénhausen

Tel. (0 40) 5 00 65110
Fax (0 40) 5 00 65-170
Tol. Werkskundendienst
(0 40) 5 00 65150
Fax Werkskundendienst
(0 40] 5 00 65171

Vaillant Vertriebsbiro Rostock
FritzRoulerStrafle 5

18211 Bory

Tel. (03 82 03) 7 0530

Fax (03 82 03) 7 0570

Tel. Workskundendienst

(0 40) 5 00 65-150

Fax Werkskundendienst

(0 40} 5 00 65-171

Veillant Vertriebsbiro
Neidenburger Strafle 11
28207 Bremen

Tel. (04 21) 43 43 80
Fax (04 21) 43 43 870
Tel. Werkskundendienst
0 40} 5 00 65150
Fax Werkskundendienst
0 40} 5 00 65171

Vaillant Vertriebsbiiro Hannover
Bayernsirafle 33

30855 Langenhogen

Tel. (05 11) 74 01-130

Fax (05 11] 74 01-170

Tel. Werkskundendienst

(05 11) 74 01:150

Fax Werkskundendienst

(05 11) 74 01171

106

Tol. (0 30) 9 86 03-110
Fax (0 30) 9 86 03-170
Tel. Workskundendienst
(0 30) 9 86 03-150
Fax Werkskundendiens!
(0 30) 9 86 03-171

Vaillant Regionales Vertriebszentrum
Sachsen/Sachsen-Anhalt
siralle 5
04827 Gerichshain
Tel. (03 42 92) 61-110
Fax (03 42 92) 61-170
Tal. Werkskundendians!
{03 42 92) 61150
Fax Werkskundendiens!
(03 42 92) 61171

Vaillant Vertriebsbiiro Dresden
Frankenring 8

01723 Kesselsdorf

Tol. (03 52 04) 4 3330

Fax (03 52 04) 4 3370

Tol. Werkskundendiens!

(03 42 92) 61-150
undendiens!

103 42 92) 61171
illant Vertriebsbiiro Magdeburg
Elbeuer Stralle 17
39126 g
Tol. {03 91) 5 09 19:30
Fax 03 91] 5 09 1970
Tel. Warkskundendienst
(03 42 92) 61-150
Fax Waerkskundendiens!
03 42 92) 61171

Vaillant Vertri Chemnitz
Ebertsirafbe 10

09126 Chemnitz

Tel. (03 71) 523 1130

Fax (0371) 523 11.70

Tel. Werkskundendienst

(03 42 92) 61-150

Fax Werkskundendienst

(03 42 92) 61-171

mlw Regionales Vertriebszentrum

Wilholm-Wolff-Strafle 15
99099 Erfurt

Tel. (03 61] 43 B1-130

Fax (03 61] 43 81.170
Tal. Warkskundendiens!

(03 42 92) 61.150

Fax Werkskundendienst

(03 42 92) 41171

Region West
Vaillant Regionales Vertriebszentrum

Wendenweg 19
44064 (Postiach)
44149 Dortmund

Tol. (02 31) 96 92110
Fax (02 31) 96 92.170
Tol. Werkskundendienst
(02 31) 96 92.150
Fax Werkskundendienst
(02 31) 96 92171

Vaillant Vertriebsbiro Minster
Hallenweg 113

48043 [Postoch)

48155 Manster

Tel. [02 51) 62 63-130

Fax (02 51) 62 63-170

Tel. Warkskundandianst

(02 51) 62 63-150

Fax Workskundendienst

(02 51) 62 83171
In der Fleute 148

42389 Wupperial

Tel. (02 02) 2 60 87-30

Fax (02 02) 2 60 87.70

Tel. Werkskundendienst

(02 02) 2 40 87-50

Fax Werkskundendienst

(02 02) 2 60 87:71

Tel. (05 21) 93 23 630
Fax (05 21) 93 23 670
Tel. Werkskundendienst
(05 21) 93 23 650
Fax Werkskundendienst
(05 21) 2323 671
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Voillant GmbH
Berghauser Straffe 40 - 42859 Remscheid
Telefon (02191) 18-0 - Telefox (02191) 18 2810
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