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GASEINSTELLUNG
Eine Gaseinstellung muß durchgeführt werden, nach:

A) einer Umstellung der Gasart/Gasfamilie
B) einem Austausch der Gasarmatur oder des Hubmagneten
C) einem Austausch des Schaltkastens.

Die Gaseinstellung muß in folgender Reihenfolge durchgeführt werden:
1. Anschluß des U-Rohr-Manometers
2. Einstellung der größten Wärmebelastung
3. Einstellung der Zündgasmenge
4. Einstellung des Arbeitspunktes.
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Abb. 1: Einstellung der größten Wärmebelastung und 
der Zündgasmenge VC/VCW 205/255
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Abb. 2: Einstellung der größten Wärmebelastung und 
der Zündgasmenge VC 105

Abb. 3: Vorderansicht Schaltkasten

1. Anschluß U-Rohr-Manometer
a) Lösen Sie die Dichtungsschraube 

(1, Abb. 1 oder 2).
b) Schließen Sie das U-Rohr-Mano-

meter an den beiden Meßpunkten
(1+ und 2-, Abb. 1 oder 2) an.

Legende:
1...Dichtungsschraube 

(Meßpunkt 1)
2...Schlauchende

(Meßpunkt 2) 
3... Rändelschraube
4... Einstellschraube 

Legende:
1 Netzschalter
2 Taster
3 Taster
4 Display
5 Betriebsartenschalter

Legende:
1...Dichtungsschraube 

(Meßpunkt 1)
2...Schlauchende

(Meßpunkt 2) 
3... Rändelschraube
4... Einstellschraube 
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2. Einstellung der größten 
Wärmebelastung

a) Kontrollieren Sie, ob sich der 
Netzschalter in Stellung „0“ 
befindet.

b) Halten Sie den linken schwarzen 
Taster gedrückt und schalten Sie 
den Netzschalter in Stellung „1“.

c) 

Halten Sie den Taster weiter ge-
drückt, bis im Display die Anzeige
P.1 erscheint. (Bei Austausch der 
Elektronik ca. 10 Sekunden).

� Anzeige beginnt nach P.16 wieder
bei P.1.

d)

Drücken Sie jetzt den rechten 
schwarzen Taster, um das Einstell-
programm zu starten.

� Das Gerät geht jetzt in Betrieb.
� Wenn das Gerät vorher noch nie 

in Betrieb gewesen ist, wird ein 
automatischer Rohrlängenabgleich
durchgeführt. Dadurch verzögert 
sich die Zündung bis max. 2 
Minuten.

Ist eine Änderung der Einstellung
erforderlich:
e) Klappen sie den Schaltkasten wie-

der nach vorn.
f) Entfernen Sie den schwarzen Dek-

kel der Gasarmatur (Schraube).
g) Ziehen Sie die schwarze Rändel-

schraube der Gasarmatur (3, Abb.
1 oder 2) nach vorn und drehen 
Sie solange, bis die gewünschte 
Wärmebelastung nach Tabelle 1 
erreicht ist.

h) Schalten Sie den Netzschalter in 
Stellung „0“.

Tabelle 1: Größte Wärmebelastung

3. Einstellung der Zündgas-
menge

a) Halten Sie den linken schwarzen 
Taster gedrückt und schalten Sie 
den Netzschalter in Stellung „1“.

b)

Halten Sie den Taster weiter 
gedrückt, bis im Display die 
Anzeige P.2 erscheint. (Bei Aus-
tausch der Elektronik ca. 10
Sekunden).

� Anzeige beginnt nach P.16 wieder
bei P.1.

c)

Drücken Sie jetzt den rechten 
schwarzen Taster, um das Einstell-
programm zu starten.

� Das Gerät geht jetzt in Betrieb.
Ist eine Änderung der Einstellung
erforderlich:
d) Stellen Sie an der Einstellschraube

(4, Abb.1 oder 2) den Zündgas-
druck nach Tabelle 2 ein.

e) Schalten Sie den Netzschalter in 
Stellung „0“.

Tabelle 2: Zündgasdruck

4. Einstellung des Arbeits-
punktes

a) Wählen Sie das jeweilige Einstell-
programm und den zugehörigen 
Düsendruck nach Tabelle 3 aus.

b) Halten Sie den linken schwarzen 
Taster gedrückt und schalten Sie 
den Netzschalter in Stellung „1“.

c) Halten Sie den Taster weiter 
gedrückt, bis im Display das ent-
sprechende Einstellprogramm 
„P.8...P.16“ erscheint. 
(Bei Austausch der Elektronik ca. 
10 Sekunden).

� Anzeige beginnt nach P.16 wieder
bei P.1.

d) Drücken Sie jetzt den rechten 
schwarzen Taster, um das Einstell-
programm zu starten.

e) Stellen Sie mit dem linken Taster 
den Arbeitspunkt nach Tabelle 3 
ein. (Wert am U-Rohr-Manometer 
ablesen; im Display läuft gleichzei-
tig ein Wert von 0 bis 999 durch; 
Achtung: Erst ab einem Wert von 
ca. 200 verändert sich der Druck 
sichtbar am U-Rohr-Manometer).

� Wenn Sie den Druck zu hoch ein-
gestellt haben, schalten Sie den 
Netzschalter aus und beginnen 
wieder mit der Einstellung des 
Programms.

f) Drücken Sie den rechten Taster, 
bis die Anzeige (Gerätegröße und
Gasart) nicht mehr blinkt.

� Der Wert wird jetzt gespeichert!
Tabelle 3: Arbeitspunkt
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Gerät VC(W) 205 VC(W) 205 VC(W) 205
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

13,4 9,5 36,8 

Gerät VC(W) 255 VC(W) 255 VC(W) 255
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

11,8 8,8 31,3 

Gerät VC(W) 205 VC(W) 205 VC(W) 205
E-Gas LL-Gas P-Gas

Einstell-
progr.
Wert
(mbar)

P.11 P.12 P.13

8,1 5,5 22,1

Gerät VC(W) 255 VC(W) 255 VC(W) 255
E-Gas LL-Gas P-Gas

Einstell-
progr.
Wert
(mbar)

P.14 P.15 P.16

7,1 4,6 18,2

Gerät VC 105 VC 105 VC 105
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

13,7 9,3 37,7 

Gerät VC(W) 205 VC(W) 205 VC(W) 205
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

4,2 2,6 11,3 

Gerät VC(W) 255 VC(W) 255 VC(W) 255
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

3,5 2,3 8,8 

Gerät VC 105 VC 105 VC 105
E-Gas LL-Gas P-Gas

Wert
(mbar)

6,4 4,3 17,4 

Gerät VC 105 VC 105 VC 105
E-Gas LL-Gas P-Gas

Einstell-
progr.
Wert
(mbar)

P.8 P.9 P.10

9,7 6,4 26,6



4.1 Überprüfung des Arbeitspunktes:
g) Halten Sie den linken schwarzen 

Taster gedrückt und schalten Sie 
den Netzschalter in Stellung „1“.

h)

Halten Sie den Taster weiter 
gedrückt, bis im Display die 
Anzeige P.3 erscheint.

� Anzeige beginnt nach P.16 wieder
bei P.1.

i)

Drücken Sie jetzt den rechten 
schwarzen Taster, um das Einstell-
programm zu starten.

�)Das Gerät läuft mit der Leistung 
des eingestellten Arbeitspunktes.

k) Vergleichen Sie den Brennerdruck 
mit dem Wert in Tabelle 3.

l) Schalten Sie den Netzschalter in 
Stellung „0“.

m) Nehmen Sie das U-Rohr-Manome-
ter ab und drehen Sie die Dich-
tungsschraube (1, Abb. 1 oder 2) 
wieder fest. Prüfen Sie die Gas
dichtheit!

GASEINSTELLUNG


